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Schwere Ausführung mit verstärkten Laschen und vergrößerten Gelenkfl ächen

 50 H  -  15,875    5⁄8  9,40  14,60  14,73  10,16  5,08  15,0  4,1  23,4  0,75  22,2  32,0  1,18  11 
 60 H  9  -  19,05    ¾    12,57  19,45  19,60  11,91  5,94  18,0  4,6  28,9  1,16  31,8  42,0  1,94  11 
 80 H  9 -  25,4  1    15,75  24,28  24,48  15,88  7,92  24,1  5,4  37,0  1,92  56,7  72,0  3,04  111 

 100 H  9 -  31,75  1  ¼    18,90  29,10  29,30  19,05  9,53  30,1  6,1  44,0  2,77  88,5  96,0  4,25  111 
 120 H  9  -  38,1  1  ½    25,22  37,00  37,30  22,23  11,10  36,2  6,6  54,0  4,13  127,0  141,0  6,40  111 
 140 H  9 -  44,45  1  ¾    25,22  38,70  39,00  25,40  12,70  42,2  7,4  58,0  4,94  172,4  180,0  8,30  111 
 160 H  9 -  50,8  2    31,55  46,90  47,20  28,58  14,27  48,2  7,9  68,0  6,70  226,8  233,0  11,50  111 
 200 H  9  -  63,5  2  ½    37,85  57,60  57,90  39,68  19,84  60,3  10,0  84,0  11,60  353,8  400,0  20,00  111 

Galvanisch verzinkte oder vernickelte Ketten auf Anfrage. Hier darf nur mit 80 % der Bruchlast gerechnet werden.

2 ohne Rollen (DIN 8154)   9 in zerlegbarer (versplinteter) Ausführung auf Anfrage

Angaben für Bestellungen und Anfragen siehe Seite 128. Kettenräder auf Anfrage.
Angaben für die Auswahl der Kettengröße und des Triebes ab Seite 115.

 EINFACH-ROLLENKETTEN NACH DIN 8188-1 (AMERIKANISCHE BAUART)
entsprechend ISO 606

Verbindungsglieder: Bezeichnung nach DIN (...)
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Nr. Ind. Nr. mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm cm2 kN kN kg/m Nr.
 25  2  04 C-1  6,35    ¼    3,18  4,80  4,85  3,30  2,31  6,0  2,5  9,0  0,11  3,5  3,5  0,13  11,15 
 35  2  06 C-1  9,525    3⁄8  4,68  7,47  7,52  5,08  3,58  9,1  3,3  13,2  0,27  7,9  10,2  0,35  11,12,15 
 40  08 A-1  12,7    ½    7,85  11,15  11,28  7,95  3,96  12,0  3,9  17,8  0,44  14,1  16,5  0,60  11,12,15 
 50  10 A-1  15,875    5⁄8  9,40  13,80  13,93  10,16  5,08  15,0  4,1  21,8  0,70  22,2  30,0  1,01  11,12,15 
 60  9  12 A-1  19,05    ¾    12,57  17,70  17,85  11,91  5,94  18,0  4,6  26,9  1,05  31,8  40,0  1,58  11,111,12,15 
 80  9  16 A-1  25,4  1    15,75  22,50  22,70  15,88  7,92  24,1  5,4  33,5  1,78  56,7  69,0  2,36  11,111,12 

 100  9  20 A-1  31,75  1  ¼    18,90  27,40  27,60  19,05  9,53  30,1  6,1  41,1  2,61  88,5  92,5  3,80  111,12 
 120  9  24 A-1  38,1  1  ½    25,22  35,30  35,60  22,23  11,10  36,2  6,6  50,8  3,92  127,0  139,0  5,40  111,12 
 140  9  28 A-1  44,45  1  ¾    25,22  37,00  37,30  25,40  12,70  42,2  7,4  54,9  4,70  172,4  178,5  7,30  111,12 
 160  9  32 A-1  50,8  2    31,55  45,00  45,30  28,58  14,27  48,2  7,9  65,5  6,42  226,8  231,0  9,90  111,12 
 200  9  40 A-1  63,5  2  ½    37,85  54,70  55,00  39,68  19,84  60,3  10,0  80,3  10,85  353,8  387,0  16,50  111,12 
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mit Splinten
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Gekröpftes Glied
mit Splint
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Verbindungsglied
mit Feder

Nr. 15 (C)

Gekröpftes Doppelglied
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